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1.
Descrizioni Generali

1.1
Dati tecnici
CPU:
Atmel, AT103, 8-bit, Serial Flash, 128 K Bytes of In–System  Programmable  Flash

RTC:

Memory:
Flash, 1Mbit

Programming:
with adapter

Interfaces:
1xSerial, Printer/PC, 


9600/n/8, Linefeed LF/CR
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1.2
Descrizione display
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1.3
Collegamenti

1. Power entry 
Voltage 230V/50Hz
Fuse 5x20  3.15AmT

2. Override key switch
ON/OFF

3. Potential free contact
By release
Pin 1,2,3,4,5 / 6,7,8,9

4. Hose 3
Pulses  Pin 4 / 5
Valve   Pin  1,2 / 6,7

5. Hose 4
Pulses  Pin 4 / 5
Valve   Pin  1,2 / 6,7

6. Hose 1
Pulses  Pin 4 / 5
Valve   Pin  1,2 / 6,7

7. Hose 2
Pulses  Pin 4 / 5
Valve   Pin  1,2 / 6,7

8. Serial port
Ext. printer / PC
RXD
= Pin 3
TXT
= Pin 2
GND
= Pin 7
Programming interface
RXD 
= Pin 17
TXT 
= Pin 21
MR 
= Pin 24
SCK 
= Pin 23
GND 
= Pin 7


Cable assignment: 9 pol. SUB-D cable

Pin 1 = brown
Pin 2 = red
Pin 3 = orange

Pin 4 = yellow
Pin 5 = green
Pin 6 = blue

Pin 7 = violet
Pin 8 = white
Pin 9 = black

9. Descrizione Generale
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1.4
Pannello elettrico
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2.
Operazioni e programmazione

2.1
Utilizzatore


Inizio menu con visualizzazione 

della versione software

Inserire il numero PIN a 4 cifre

Utilizzatore Supervisore Operatore

  1111  
8888

9999

Premere OK
Il nome dell’utilizzatore appare

brevemente ed il menu inizia

Automaticamente

Inserire il vostro “numero ordine”

Uso e programmazione
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L’inserimento alfanumerico

del numero ordine max.15 cifre

Confermare con OK

Selezionare il tipo di olio sulla 

tastiera o con tasti a freccia

Inserire la quantità in litri

Confermare con OK


Il sistema è ora pronto

ad erogare

Uso e programmazione
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Il display inizia il conteggio e

quando l’olio è stato erogato

la stampante interna stampa uno

scontrino



Ritorno al menu iniziale

Nuovo ingresso

Uso e programmazione
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2.2 OPERATORE

Inserire il numero PIN 

dell’operatore

Selezionare il tipo di olio

Selezionare con tasti a freccia

e confermare con OK


Cambi prodotto

Selezionare cisterna (fusto)

con tasti a freccia

Confermare con OK

 Cambiare tipo olio sulla

Tastiera.

Confermare con OK o ritornare

con “Quit” 


Cambiare il livello minimo di

Stock.

Selezionare con tasti a freccia

e confermare con OK 

Uso e programmazione
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Selezionare cisterna (fusto) con

con tasti a freccia

Confermare con OK


Inserire il livello minimo di stock

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK oppure

cancellare con “QUIT


Selezionare il modo funzioni

Selezionare cisterna (fusto) con

tasti a freccia e confermare con OK

 
Per cambiare il modo funzioni:

Selezionare il modo funzioni sella

tastiera 1 o 
Confermare con OK o cancellare

Con “QUIT

Uso e programmazione
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Selezione del ritardo di erogazione

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK o cancellare

con “QUIT”


Per cambiare il ritardo di erogazione

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK o cancellare

 con“QUIT”


Cambio ritardo di erogazione

a mezzo tastiera

Confermare con OK o cancellare

 Con “QUIT”


Selezione stop ritardo:

Selezionare con tasti a frecce

Confermare con OK o cancellare

 con “QUIT

Uso e programmazione
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Cambio ritardo di stop

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK o 

cancellare con “QUIT"


Cambio ritardo erogazione

Immissione a mezzo tastiera 

Confermare con OK o

 cancellare con “QUIT


Seleziona PIN

Con tasti a freccia

Confermare con OK o 

cancellare con “QUIT


Immissione nuovo numero PIN

A mezzo tastiera

Confermare con OK o 

cancellare con “QUIT”

Uso e programmazione
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Appare errore se il PIN inserito è

già stato destinato ad un altro

 operatore

Confermare con OK o 

cancellare con “QUIT”


Selezione del fattore di taratura:

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK o

 cancellare con “QUIT

 Selezione tubo/fattore di taratura

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK o cancellare 

con “QUIT

Uso e programmazione
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Cambiamento fattore di taratura 

in uL

Cambio a mezzo tastiera 

Confermare con OK o 

cancellare con “QUIT

Esempio:
Va = Display
Vist = Comparative display

n = Counted pulses
Kf = Calibration factor

Va = Kf x n
n=Va/Kf
Kfsoll = Vist/n

Va= 10.24 L
Kf =10000 µL/puls

n = 1024 pulses
Vist =10.23L

Kfsoll =10.23L/1024 
Kfsoll = 9990µL/pulses

Test:
Va =9990µV/pulses x 1024 pulses
Va =10.22976 L

F = (10.22976 – 10.23 L) / 10.23 L  x100%  = -0.00235%


Selezione compensazione tubo

Selezione con tasti a freccia

Confermare con OK o 

cancellare con “QUIT


Selezione compensazione tubo/tubo

Selezione con tasti a freccia

Confermare con OK o

 cancellare con “QUIT

Uso e programmazione

Pag 14/31



Il cambio del fattore di taratura e

compensazione del tubo può 

compensare il ritardo meccanico

 della valvola di chiusura

Cambio a tastiera 
Confermare con OK o

 cancellare con “QUIT

 Selezione dei parametri di stampa

Stampa della configurazione dei tubi

Selezionare con tasti a freccia

Stampare con OK

Cancellare con “QUIT”


Selezione messa a punto stampante

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK o cancellare

 Con “QUIT


Stampante:

Selezione con tastiera 

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”

Uso e programmazione
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Selezione di ”transazioni di pulizia”

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”


Attenzione prima di cancellare!!!

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”


Domanda di sicurezza

“Siete sicuri di voler cancellare?”

Cancellare con OK o cancellare

+++++++++   ?

con “QUIT”


Assegnazione cisterne (fusti)

Assegnazione cisterna-tubo

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”

Uso e programmazione
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Assegnazione cisterna-tubo

Ex. Prodotto A per tubo 1 e 4

      Prodotto B per tubo 2 e 3

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”

2.3
Supervisore


Inserire numero PIN Sopravisore


Selezione data e ora

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK


Cambio data e ora

Cambio a tastiera 

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”

Uso e programmazione
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Selezione dei rapporti di transazione

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

 Per leggere e/o stampare il rapporto

di transazione:

- rotolo con tasti a frecce

- stampa con PRT (stampante interna

 - cancellare con “QUIT”


Selezione del fattore di taratura

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”


Rapporto / Selezione Stampante

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT“
Uso e programmazione
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Rapporto di transazioni come a data

odierna.

Attenzione !!! Onde evitare qualsiasi

messaggio errato, assicurarsi di selezionare 

la stampante esterna

Selezionare da tastiera 

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”


Rapporto di transazione fino a data

Selezionare a tastiera

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”


Stock

Premere qualsiasi tasto

Ritorno

Uso e programmazione
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Selezione dell’erogazione del 

prodotto

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”"


Selezionare nuovo tipo di olio:

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”"


Immissione nuova quantità olio

erogata.

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”
 Selezione del nuovo stock:

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”

Uso e programmazione
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Selezione stock:

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Cancellare con “QUIT”


Correzione livello cisterna(fusto)

Selezionare a tastiera

Confermare con OK

Ritorno con “QUIT”


Selezione del numero PIN del

sopravisore.

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Ritorno con “QUIT”


Per cambiare il n° PIN del

sopravisore:

Selezionare a tastiera 

Confermare con OK

Ritorno con “QUIT”

Uso e programmazione
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Selezione nuovo utente:

selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Ritorno con “QUIT”


Per aggiungere un nuovo utente:

Inserire il nome del nuovo utente

Inserire il numero PIN con *tasto

Inserire il numero PIN 

Confermare con OK

Ritorno con “QUIT


Per cancellare un utente:

Selezionare con tasti a freccia

Confermare con OK

Ritorno con “QUIT

Uso e programmazione
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Cancellare un utente:

Domanda di sicurezza:

“Siete sicuri di volerlo cancellare”?

Cancellare con “QUIT”

Cancellare con OK


Stampante
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3.
Stampante

3:1 Stampante interna

Per cambiare il rotolo di carta

procedi come segue:

a) Aprire il coperchio della stampante

e premere “Push”

b) Inserire la parte iniziale del rotolo

nella fenditura del meccanismo

della stampante e posizionare il rotolo

in modo tale che ruoti nella giusta direzione

come indicato sotto

c) La carta viene automaticamente tirata 

dal rullo per 3-4 cm.

d) strapare la carta e richiudere il coperchio


 Attenzione!!!

Assicurarsi che l’estremità della carta sia dritta prima di inserirla nella macchina
Stampante
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3.2
Configuration internal printer
a) La configurazione della stampante è fatta dal



 produttore.

b) Configurazione:

8 Bits per Char.

Parallel Port Selected

Buffer 1K Byte

Red Intensity =6

Peed / Current = High

Auto Feed = Enable

CR – LF Honor CR

Font 1

Mode = Little

Print = Normal

24 Columns (font 16x24)

3.3
Configurazione stampante esterna
Baud Rate:
9600,8,n,1

25 pol D-SUB:
RXD PIN 3, TXD PIN 2, GND PIN 7

Flash-programming



          

Lpt

PC - LMS Baby – Printer

Serial cable  9 pol SUB/D  female/male  --  Null Modem Adapter
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4.
Installazione Software 

3 Installasione del software

1 Installazione da CD a PC-Software: 

   cliccare “Setup.axe”

2 Eseguire l’istallazione di routine

   Entrare al numero seriale entrata 12345

3 Iniziare programma BabyPC al PC-Software

   Nota: Stabilire la connessione seriale COM1-COM4

Appaiono le seguenti schermate:

4. Descrizione programma schermata
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Stampante


Selezione stampante

Data e ora


Mettere data e ora

Configurazione prodotto
Nome prodotti, quantità min. prodotto e nuove quantità

Configurazione tubi

Fattore di taratura per contalitri ad impulsi 1-4





Regolare taratura





Mettere modo di erogazione





Mettere il ritardo inattivo

N° prodotto


Assegnazione tubo-cisterna

Configurazione carico            Aprire un file salvato della configurazione

Installazione Software
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Salvare configurazione
Salvarla in un file della configurazione

Baby--- PC


Lettura della configurazione Baby---PC





Selezionare interfaccia COM!- COM4

PC---Baby


Inviare dati da PC a Baby





Selezionare interfaccia COM1 – COM 4

Salvare tutto


Tutti i dati son salvati in fails

Caricare tutto

Caricamento dei dati salvati

Quit



Chiudere programma

Ticket



Appaiono le seguenti schermate
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Baby---PC


Lettura dei dati protocollati

Salva Ticket


Salvataggio dati

Carico tecket


Apri file

Esportazione


Esportazione dati per progarmma 

valutazione ex. Excel

Cancellare


Ritornare al menu principale
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5.
Programmazione

5.1
Programmazione
Il CD room contiene il seguente file compresso: „ponyprogV117h.zip“. Pregasi copiare lo stesso nell’hard disk del computer e decomprimerlo (con  WINZIP o programmi simili). 

5.2
Installazione
Inizio installazione con  Setup.

Il programma sarà installato

Chiamate il programma con „PonyProg“.


Confirmare con OK

Programmazione
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Appare il seguente menù:


5.3
Configurazione
Selezionare il menu “ Options” e premere su  „System“.


Confirmare con „OK“.

Programmazione
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Selezionare dal menù „Options“ e premere su „Calibration“.


Confirmare con „Yes“.


1.
Selezionare costruttore (dev. type) AVR come sull’illustrazione

2.
Selezionare controllore (AT mega 103) come sull’illustrazione

Programmazione
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5.4
Programmazione

Selezionare „Files“.

Selezionare „Open“.

Selezionare Programma: Per esempio, premere su  mini.hex first,

E poi su  mini.eep.

Mini.hex = Flash operation system.

Mini.eep = Variable flash data.

NOTE: First*.Hex programme, then *.EEP programme.

Programmazione
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Connettere prima LMS alla corrente. Quindi collegare il cavo sul sistema LMS . Collegare il cavo della centralina alla porta seriale del  PC .


Selezionare su „Device“ e premere su „Write“.

Flash sarà programmato.

L’ LMS system sarà pronto non appena finito la programmazione










Power





 11: 55		20.05.01





Good day





User





QUIT	     <=       =>        OK














CPU





I / O


Pulse input


Valve control





Display


Keypad





Internal printer





Interfaces


External printer


Interface flash





Key 


Switch





11: 55		20.05.01


Enter tank:


SAE 30			     1


40 W 50		     2


Gear oil			     3


HYP 90			     4


QUIT	   <=       =>      OK





 11: 55		20.05.01


Product


Set min stock


Set mode


Initial timeout


Inact. timeout


Install PIN


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01





ENTER PIN number:


0000





QUIT	     <=       =>        OK





SUB/D cable 25 pol.  male/male





11: 55		20.05.01





Ready


to


dispense





SAE 30     			     1





11: 55		20.05.01


Enter tank:


SAE 30			     1


40 W 50		     2


Gear oil			     3


HYP 90			     4


QUIT	   <=       =>      OK





Printer





Null


Modem





F1 = Fuse controller	1,0 AmT


F2 = Fuse  I / O      	3.15 AmT


F3 = Fuse printer 	6.3 AmT  





Transformer connection / Power





F1   F2    F3 F3








-------------------------------------------


     #  BADGER  METER  #


-------------------------------------


                   BABY


       Fluid MGR  System


Vers.xxxde		22.05.01





11: 55		20.05.01





     Quantity:





                 0.00  L





QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


**************************************


Job number


*********************************


_





QUIT	     <=       =>        OK








Prog. Adapter





11: 55		20.05.01


Enter new


productname		     	





40 W 50		      2


		


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Product


Set min stock


Set mode


Initial timeout


Inact. timeout


Install PIN


QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


Enter tank:


SAE 30			     1


40 W 50		     2


Gear oil			     3


HYP 90			     4


QUIT	     <=       =>    OK





11: 55		20.05.01


Enter new


stock level:


SAE 30			     1	





       000050.00		Liter	


QUIT	     <=       =>     OK





11: 55		20.05.01


Enter tank:


SAE 30			     1


40 W 50		     2


Gear oil			     3


HYP 90			     4


QUIT	     <=       =>    OK





11: 55		20.05.01


SAE 30


--------------------------------------


Operation mode                1


Pre-select                         1


Free dispense                    2


QUIT	   <=       =>   OK





 11: 55		20.05.01


Product


Set min stock


Set mode


Initial timeout


Inact. timeout


Install PIN


QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


Enter tank:


SAE 30			     1


40 W 50		     2


Gear oil			     3


HYP 90			     4


QUIT	   <=       =>      OK





11: 55		20.05.01


SAE 30			     1	


--------------------------------------


TIME  -  OUT               010


  Initial timeout


  from   0  -  255


QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


Enter tank:


SAE 30			     1


40 W 50		     2


Gear oil			     3


HYP 90			     4


QUIT	    <=       =>     OK





 11: 55		20.05.01


Product


Set min stock


Set mode


Initial timeout


Inact. timeout


Install PIN


QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


SAE 30			     1	


--------------------------------------


TIME  -  OUT               010


  Inact. timeout


  from   0  -  255


QUIT	     <=       =>      OK





11: 55		20.05.01


Product


Set min stock


Set mode


Initial timeout


Inact. timeout


Install PIN


QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


			     1	


Enter new


PIN number:     3


Installer


PIN: 9999


QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


Error:


PIN number


already in use


Enter new


PIN number


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Install PIN


Hose calib.


Hose offset


Print parameters


Setup printer


Clear transact.


QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


Enter tank:


SAE 30			     1


40 W 50		     2


Gear oil			     3


HYP 90			     4


QUIT	   <=       =>      OK





11: 55		20.05.01


SAE 30			     1	


--------------------------------------


Hose calib. .               101


Hose calib.


In 1 µL :   1 -- 255


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Inact. timeout


Install PIN


Hose calib.


Hose offset


Clear transact.


QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


Enter tank:


SAE 30			     1


40 W 50		     2


Gear oil			     3


HYP 90			     4


QUIT	   <=       =>      OK





11: 55		20.05.01


SAE 30			     1	


--------------------------------------


Hose calib.                 101


Hose calib.


In 1 µL :   1 -- 255


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Inact. timeout


Install PIN


Hose calib.


Hose offset


Clear transact.


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


-------------------------------------


 !!!    ATTENTION   !!!!


-------------------------------------


         Proceeding will


          delete all saved


            transactions


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


---------------------------------------


 ARE YOU SURE?


   QUIT  :    Abortion


   OK     :    Continue


---------------------------------------        


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01





Enter PIN number:


0000





QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Date / Time


Transaction rep.


Stock level


Prod. delivery


Set stock level


Supervisor PIN


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Date        /   Time:





- -  ,  - - , - -       - - : - -








QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Date / Time


Transaction rep.


Print report


Stock level


Prod. delivery


Set stock level


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Dispense    #  00010


20.05.01                   10 : 50


First name   Name


Job number


SAE 30                                1


Liter:    000015.00


QUIT	     <=       =>        PRT





 11: 55		20.05.01


Date / Time


Transaction rep.


Print report


Stock level


Prod. delivery


Set stock level


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Tank level:


T        Quantity:


1 :     000000,00  L


2 :     000000,00  L


3 :     000000,00  L


4 :     000000,00  L


Press          Key           Press





 11: 55		20.05.01


Date / Time


Transaction rep.


Print report


Stock level


Prod. delivery


Set stock level


QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


Enter tank:


SAE 30			     1


40 W 50		     2


Gear oil			     3


HYP 90			     4


QUIT	   <=       =>      OK





11: 55		20.05.01


Prod. delivery:


SAE 30			     1	


        000100,00  Liter	


Delivery:


        100000,00  Liter		


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Date / Time


Transaction rep.


Stock level


Prod. delivery


Set stock level


Supervisor PIN


QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01


Enter tank:


SAE 30			     1


40 W 50		     2


Gear oil			     3


HYP 90			     4


QUIT	   <=       =>      OK





11: 55		20.05.01


Enter new


tanklevel:


SAE 30			     1	


        000100,00  Liter	


	


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Date / Time


Transaction rep.


Stock level


Prod. delivery


Set stock level


Supervisor PIN


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01





Enter new


PIN number:	       2


Supervisor PIN:     8888





QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Stock level


Prod. delivery


Set stock level


Supervisor PIN


Add new level


Delete user


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01





Add new


user:                         8


„Enter name“


PIN :      0000





QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


User:               4


--------------------------------------


First name  Name


--------------------------------------


!!   delete   !!





QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


---------------------------------------


 ARE YOU SURE?


   QUIT  :    Abortion


   OK     :    Continue


---------------------------------------        


QUIT	     <=       =>        OK





25pol/9pol


Adapter











LMS Baby


Seriell





PC


LPT1





 11: 55		20.05.01





Enter PIN number


0000





QUIT	     <=       =>        OK





11: 55		20.05.01





    








SAE 30     			     1








 11: 55		20.05.01


Install PIN


Hose calib.


Hose offset


Printer parameters


Setup printer


Clear transact.


QUIT	     <=       =>        PRT





2





 11: 55		20.05.01


Install PIN


Hose calib.


Hose offset


Printer parameters


Setup priner


Clear transact.


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Printer:			1


--------------------------------------


None			0


Internal			1


External			2


Both			3


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Install PIN


Hose calib.


Hose offset


Printer parameters


Setup printer


Clear transact.


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Enter report


period:





21.11.00


Date - start





QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Enter report


period:





22.11.00


Date - stop





QUIT	     <=       =>        OK





� EMBED Word.Picture.8  ���





1





Null


Modem





 11: 55		20.05.01


Prod. Delivery


Set new Stock Level


Supervisor PIN


Add new User


Delete User


Tank allocation


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Hose selection:


Product A                            1


Product B                            2


Product C                            2


Product D                            1


QUIT	     <=       =>        OK





 11: 55		20.05.01


Prod. Delivery


Set new Stock Level


Supervisor PIN


Add new User


Delete User


Tank allocation


QUIT	     <=       =>        OK





3





LMS "Baby" Management System





4





5





6





7





8





� EMBED Word.Picture.8  ���





LMS Baby


Serial





PC


COM1





Printer





9 pol. SUB/D 


female/male  1:1





9 pol. SUB/D 


female/male  1:1











Instruction and programmation manual ( Version LM-Baby-04/02-e
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